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(57) Abstract 

Known injection-compression moulding devices 
apply the compression force by. means of a hydraulicaliy 
driven punch which is moved against a stop. As the 
stop becomes worn - and dirt accumulates, the details of 
the moulded part are reproduced less accurately from the 
moulding tool. The aim of the invention is to ensure that 
details are reproduced with a high degree of accuracy on 
the moulded parts being produced. The inventive device 
comprises a moulding tool with plates (2, 2') which . 
are provided with the female mould for the moulded 
part being produced. Said plates are connected to a 
threaded inertia gear (7) for positioning them in relation 
to each other, the latter being driven by a gear (12) of a 
controlled drive unit (13, 14). The plates are positioned 
according to a pre-set programme or in dependence on 
at least two. process parameters. The inventive device 
and method enable the production of moulded parts, 
especially plastic moulded parts, with very accurate 
reproduction of detail. 
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Bei bekannten Vorrichtungen zum Spritzpragen wird der Pragedruck mittels eines hydrauiisch angetriebenen Stempels aufgebracht, 
der gegen einen Anschlag verfahren wird. Durch VerschleiB und Verschmutzung des Anschlags kommt es zu Abbildeungenauigkeiten 
des herzustellendcn Formteils vom Formwerkzeug. Mit der Vorrichtung und dem Verfahren soil eine hohe Abbildegenauigkeit der 
herzusteHenden Formteile gew§hr!eistet werden. Die Vorrichtung umfaBt ein Formwerkzeug mit die Negativform des herzustellenden 
Formteils aufweisenden Platten (2, 2'), die zur Positionierung zueinander mit einem Gewindeschraubtrieb (7) verbunden sind, der Ober 
ein Getriebe (12) von einem gesteuerten Antrieb (13, 14) angetrieben wird. Die Positionierung erfolgt dabei nach einem vorgegebenen 
Programm oder in Abhangigkeit von roindestens einem ProzeBparameter. Die Vorrichtung und das Verfahren ermdglichen die Herstcllung 
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WO 00/15407 PCT/EP99/06564 

Vorrichtung und Verfahren zum Spritzpragen 
Beschreibung 

Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung und em. Verfahren zum" 
Spritzpragen mit einem Formwerkzeug und einem das Formwerkzeug 
bewegeinden Antrieb. Mit der Vorrichtung und dem Verfahren werden 
Formteile, insbespndere Kunststoff-Fdrmteile hergestellt. 

Es ist bekannt, Formteile mittels Spritzpragen herzustellen, in dem eine 
Formmasse in ein Formwerkzeug eingespritzt und unter Druck ausgeformt 
wird; Das Formwerkzeug besteht in der Regel aus zwei zueinander ver- 
fahrbaren Platten, wbbei in jeder Platte eine Negativform des herzustel- 
leriden Formteils angeordnet ist Beim SchlieRen des Formwerkzeugs 
fahrt eine Platte bis zum Erreichen eines Offnungs- oder Ausgangsspalts 
auf die andere Platte zu. In dieser Stellung schlielien die Platten einen 
Hohlraum ein. In diesen Hohlraum wird eritweder uber einen herkommli- 

. chen Kaltkanal oder uber eine in einer Platte angeordnete Heillkanalduse 
eine genau dosierte Menge einer Formmasse eingespritzt. Anschlieliend 

r wird die Formmasse mit Druck beaufschlagt. Dazu werden die Platten bis 
zum Erreichen eines Pragespalts zueinander bewegt. In dieser Stellung 
der Platten entspricht der von ihnen eingeschlossene Hohlraum dem 
spateren Formteil. Fur das Erzielen einer hohen Abbildegenauigkeit des 
erzeugten Formteils von der Negativform ist die exakte Einhaltung des 
Pragespalts eine grundlegende Voraussetzung. 

Das Bewegen der Platten wird aufgrund der hohen Werkzeuginnendrucke 
von uber 2000 bar hydraulisch mittels Kolben oder Kniehebel durchge- 
ftihrt. Fur die Positionierung der Platten zueinander auf das Mali des Pra- 
gespalts wird ein Anschlag benutzt. Der Nachteil dieser Vorrichtungen 
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besteht darin, dafi der Anschlag verschmutzt und Verschleili unterliegt. 
Dadurch lassen sich die Platten nicht mehr auf das exakte MafJ des Pra- 
gespalts zueinander positionieren. Diese geringen Abweichungen vom 
PrSgespalt fuhren zu schlechteren Abbildegenauigkeiten und Maflhaltig- 
keiten. So sind Abweichungen von einigen hundertstel Millimetern ublich. 
In vielen Fallen wurde eine bessere Abbildegenauigkeit, insbesondere bei 
Kunststoff-Formteilen zu einer Verbesseomg der Produkte fuhren, in de- 
nen diese Kunststoff-Forrnteile eingesetzt werden. 

Ein weiterer Nachteil. besteht darin, dali. die Formmasse im heilien Zu- 
stand eingespritzt wird und anschliefiend im. Formwerkzeug. abkQhlt. 
Durch die Abkuhlung kommt es zu Volumensehwindungen. des Formteils, 
die ebenfalls zu verschlechterten Abbildegenauigkeiten fuhren. Da beide 
■ Platten des Formwerkzeugs Qber:den ; Anschlag zueinander positioniert 
- sind, besteht Keihe Moglichkeit zii diesemZeitpunkt in den Formgebungs- 
prozeR eingreifen zu konnen. 

Dei- Anschlag fur die Pbsitionierurigide^ Platten ist in der Regel nicht in der 
N§he des mit Formmasse zu fOllenden ^Hohlraums.angeprdnet. Dadurch 
• tragen Form und Lagetoleranzen des Formwerkzeuges ebenfalls zu einer 
Verschlechterung der .Abbildegenauigkeit :bei. .SchlieRIich sind bei Ande- 
rungen bder nach Wartungs- und Reparaturarbeiten umfangreiche Neu- 
einstellungein und Justierungen notwendig. 

Fur die Bewegung der Platten ist weiterhin ein Hydrauliksystem mit einer 
oder mehreren Pumpen, Leitungen, Druckspeichern und einer Vielzahl 
von Ventilen mit der zugehqrigen Steuerung erforderlich. Zusatzlich wer- 
den zur Unterstutzung Druckubersetzer eingesetzt. Mud der Druck auf- 
grund der Geometrie sehr schnell aufgebracht werden, ist der Aufwand 
besonders hoch, da oft groliere Olmengen umzusetzen und die schnelle 
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Steuerung der Ventile sehr aufwendig sind. Hinzukommt, daft jede Hy- 
draulikanlage mit einer gewissen Leakage verbunden ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung urid ein Verfahren zum 
Spritzpragen zu schaffen,. die. die Nachteile des Standes der Technik 
uberwinden. Mit dem Verfahren und der Vorrichtung soil eine hohe Abbil- 
degenauigkeit und Reproduzierbarkeit der herzustellenden Forrriteile ge- 
wahrieistet werden. — 

Erfindungsgemaft wird die Aufgabe mit den Merkmalen der Patentanspru- 
che 1 und 11 gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Anspruchen 
2 bis 10 und 12 bis 16 beschrieben. 

Das Problem wird mit einer Vorrichtung zum Spritzpragen gelost, die ein 
aus. mehreren Platten bestehendes Formwerkzeug hat, Welches minde- 
stens eine -Platte besitzt, an der ein Gewindeschraubfrieb angeordnet ist. 
Dem Gewindeschraubtrieb ist Ober ein Getriebe ein Motor zugeordnet, der 
mit einer Steuerung in Verbindung 'steht. 

Mit dem Verfahren zum Spritzpragen werden die zu bewegenden Platten 
des Formwerkzeugs derart gesteuert bewegt, dafi sie kontinuierlich oder 
diskontinuierlich zueinander positionierbar sind. 

Durch den gesteuerten Antrieb des Gewindeschraubtriebes lassen sich 
die Platten des Formwerkzeugs wahrend des Spritzpragens in jedem 
Verfahrensschritt exakt zueinander positionieren. Dadurch ist die Moglich- 
keit gegeben, jederzeit in den Formgebungsprozefi eingreifen zu konnen. 

Der grofJe Vorteil besteht darin, dali die erfindungsgemalie Vorrichtung 
keinen Anschlag zur Einstellung des Pragespalts benotigt, da die Positio- 
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nierung der Platten des Formwerkzeugs auf den Pragespalt uber die 
Steuerung des Gewindeschraubtriebes eingestellt wird. Aufgaind der sehr 
exakten Positionierbarkeit mittels Gewindeschraubtrieben wird die Abbil- 
degenauigkeit nunmehr hauptsachlich von den in den Platten eingearbei- 
teten Negativformen bestimmt. Dadurch ist es moglich, Abbildegenauig- 
keiten von einigen tausendstel Millimetern.zu erreichen. Ein weiterer Vor- 
teil der Positionierung.der Platten mittels Gewindeschraubtrieb ist darin 
begriindet, daft diese Systeme keinen Verschmutzungeh ausgesetzt sind, 
wie es mechanische Anschlage sind. Damit wird eine sehr hohe Reprodu- 
zierbarkeit uber sehr lange Zeitraume erreicht. Gleichzeitig entfallen bis- 
her notwendige Nachjustiertingen: 

Das erfindungsgemalie Verfahren hat den Vorteil, daB die Platten des 
Formwerkzeugs nicht mehr-ausschliefilich zwischen Eridstellungen ver- 
fahren warden, sonderrl; dali sic^ Spritzpr&gen frei gestalten 
■ la(it, • Ermoglicht wird das durch: dieVbeliebige Bewegung der Platten mit 
vhoher Genauigkeit, wobet die Positionierung der Platten.in Schritten bis zu 
< 1 \in\ und mit unterschiedliehen Geschwindigkeiten durchfuhrbar ist. Mit 
dem Verfahren sind ProzeBabiaufe beim Spritzpragen moglich, die bisher 
nicht durchfQhrbar waren, Dadurch ist der Prozeft optimal an den Werk- 
stoff und die Geometrie des herzustellenden Formteils anpalibar. 

Die Bewegung der Platten c^es Formwerkzeugs konnen dabei nach einem 
.-. fest vorgegeben Programm ablaufen Oder in Abhangigkeit von Prozelipa- 
rametern geregelt werden, wobei die Prozeliparameter als Regelgrolien in 
die Steuerung eingehen. . 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung wird der Vorschub fur die Bewegung 
der Platten druckabhangig geregelt. Dadurch ist es moglich, durch 
Schwindung hervorgerufene Abbildeungenauigkeiten zu vermeiden, da 
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mit diesem Verfahren die Formmasse bis zum Ausharten mit einem defi- 
nierten Druck beaufschlagt werden kann. Dazu wird der Werkzeuginnen- 
druck gemessen und mit einem Sollwert verglichen. Sinkt der Werkzeug- 
innendruck unter den Sollwert, wird Qber dbn gesteuerten Antrieb die 
Platte urn einen definierten Weg in Richtung der anderen Platte bewegt, 
wodurch der Werkzeuginnendruck wieder ansteigt. Die definierten Wege 
konnen dabei Schritte von Bruchteilen eines Millimeters bis zu Schritten 
< 1 pm sein. Danach wird erneut der Werkzeuginnendruck gemessen und 
mit dern Sollwert verglichen. Dutch entsprechende Wiederholungen die- 
ses Ablaufs wird bis zum Ausharten des Formteils ein hoher Werkzeugin- 
nendruck gewahrieistet. 

Da mit steigendem Werkzeuginnendruck auch die Stromaufnahme des 
Motors zum Antreiben des Gewindeschraubtriebs ansteigt, wird in einer 
besonders gunstigen Ausfuhrung des erfindungsgemalien Verfahrens 
diese Stromaufnahme als RegelgroBe genutzt Die Verwendung der 
Stromaufnahme als Prozeliparameter hat zudem ; den Vorteil, dafi sie 
einfach erfalibar und als 'elektrische Grofie der Steuerung besonders gut 
zuganglich ist. 

Ein weiterer als RegelgrolJe fur die Steuerung dienender Prozefiparame- 
ter ist in einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung die Kraft des Gewin- 
deschraubtriebs. Dieser Prozeliparameter ist ebenfalls zum Werkzeugin- 
nendruck proportional und lafit sich mit verhaltnismaliig geringem AuU 
wand ermitteln. 

Das Positionieren der Platten fur den eigentlichen Pragevorgang kann 
sowohl nach dem Einspritzen der Formmasse in das Formwerkzeug als 
auch wahrend des Einspritzens der Formmasse beginnen. Im letztereh 
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Fall ist es vorteilhaft, die Positibnierurig erst zum Ende des Einspritzvor- 
gangs zu beginnen. 

Weiterhin sind Anderung in der Steuerung problemlos mogtich. Durch die 
Verbindung des Gewirideschraubtriebs. mit der Steuerung lassen sich ver- 
schiedene EinfluRfaktoren bei der Positipnierung berucksichtigen, so daft 
Nachjustieaingen entfallen und Wartungsihtervalle verlangert werden 
kpnnen. Dadurch besitzt ,die erfindungsgemafte. Vorrichtung eine hohe 
Produktivitat. Einstellung und. Justage nach Reparatur- und Wartungsar- 
beiten lassen sich mit den Steuerung- in kurzester Zeit auf einfache Weise 
vornehmen. : 

Je nach Ausgestaltungxist -die zu bewegende: Platte entweder mit der 
Spindelmutter oder.der .Gewinde^pjndel. des .Gewindeschraubtriebs ver- 
bunden. Im ersten; Fall ..w und Qber die 

v: translatorische Beyvegyngi^ zueinan- 
der ppsitioniert; Im-andererVrFa angebrdnete Spindel- 

. mutter angetrieben .und >die * Positionierung der Platte erfolgt durch die 

- translatorische Verschiebung der Gewindespindel. 

In vprteilhafter Ausgestaltung ist eine ^Platte des Formwerkzeugs mit ei- 
nem Gewindeschraubtriet) 1 .verbunden/ 1 ES :ist jedocli auch moglich, zwei 
Platten mit je einem Gewindeschraubtrieb.zu verbinden. So kann zum ei- 
nen mit einem Gewindeschraubtrieb das Formwerkzeug geoffnetund ge- 
schlossen werden, wahrend mittels des anderen Gewindeschraubtriebs 
gepragt wird. Zum anderen kann das Pratjen auch mit beiden Gewinde- 
schraubtrieben erfolgen, indem beide Platten als Pragestempel ausgebil- 
det sind. 
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In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung ist der Gewindeschraubtrieb 
statt mit einer Platte mit einem Pragestempel verbunden. In dieser Aus- 
fuhrung wird der Pragedruck nicht durch die Platte, sondern mit dem Pra- 
gestempel aufgebracht. Der Pragestempel kann dabei auch ein oder meh- 
rere Kerne sein* die zum Erzeugen bestimmter Geometrien im Formwerk- 
zeug angeordnet sind. 

In einer anderen vorteilhaften Ausgestaltung sind in den Platten auswech- 
selbare Formeinsatze angeordnet, die die Negativform des herzustellen- 
den Formteils besitzen. In dieser Ausgestaltung kann der Gewinde- 
schraubtrieb sowohl mit dem Formeinsatz, als auch mit der Platte verbun- 
den sein. 

In Abhangigkeit von den Dimensioneh def herzustellendeh Formteile ist 
es vorteilhaft, eine Platte mit mehreren Gewindeschraubtrieben zu verbin- 
den. Dadurch lassen sich auch bei groften Formteilen hohe Abbildege- 
nauigkeiten erreichen. 

Eine weitere vorteilhafte~AusgestaItung besteht darin, zum Erreichen der 
notwendigen hohen axialen Krafte fur das Spritzpragen zwischen dem 
Motor und dem Gewindeschraubtrieb ein Getriebe, vorzugsweise ein Pla- 
netengetriebe anzuordnen. 

Die Erfindung lalit zahlreiche Ausfuhrurigsformen zu. Zur Verdeutlichung 
des Grundprinzips wird eine dayon nachfolgend beschrieben. Die zugeho- 
rige Figur zeigt ein Formwerkzeug mit einem Gewindeschraubtrieb, mit 
ortsfest angeordneter Spindelmutter. 

Die Vorrichtung zum Spritzpragen umfalit ein Formwerkzeug 1, das zwei 
Platten 2, 2' besitzt. An den sich gegenuberliegenden Stirnseiten 3, 3' ist 
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in der Platte 2 eine Negativform 4 des herzustellenden Formteils eingear- 
beitet. In der Platte 2' istein Formeinsatz 5 angeordnet, in dem auf seiner 
der Platte 2 zugewandten. Seite eine zweite Negativform 4' eingearbeitet 
ist Auf seiner gegenuberliegenden Seite ist der Formeinsatz 5 mit einer 
Gewindespindel 6 eines Gewindeschraubtriebs 7 verbunden. Die Gewin- 
despindel 6 ist mittels Walzfuhrungen 8 in den Platten 2' und 9 frei be- 
weglich gelagert Eine die Gewindespindel 6 antreibende Spindelmutter 
10 ist drehbar in einer weiteren Platte. 11 des Formwerkzeuges 1 ange- 
ordnet. Die Spindelmutter 10 wird uber ein Planetehgetriebe 12 von einem 
Elektromotor 13 angetrieben, dessen Drehzahl und Drehrichtung von ei- 
ner Steuerung 14 vorgegeben.wird. Fur die Herstellung eines Formteils 
fahrt die Platte 2 an die Platte 2\ so daft das Formwerkzeug 1 geschlos- 
sen ist, dabei taucht der Formeinsatz 4 in die Negativform der Platte 2 
rein. Diese Stellung ,des Formeinsatzes 4 entspricht dem Offnungsspalt. 
Ober eine in der Platte ^ 2^angeordn l ete/Nei^kanalduse .15 wird nun eine 
genau^definierte Menge. an ; ^F von der Negativform 3 und 

dem Formeinsatz 4 gebildeten- Hohlraum 16 eingespritzt. Damit die 
Formmasse in Folge von Warmeleiturig nicht zu stark abkuhlt, sind in den 
Platten 2>; 2"Heizelennent^ 2, 2' ange- 

ordnet. Nach dem Einspritzen.wird.derjAnguli ,18 in der Heiftkanalduse 15 
...mit ernet Angulinadel^ia verechlossen.. Danach wird uber die Spindel- 
mutter 10 die Gewindespindel 6 soweit nach recht bewegt, bis der Form- 
einsatz 4 in einem definierten Abstand - dem Pragespalt - zur Negativform 
3 der Platte 2 positioniert ist. Mit dieser Volumenverringerung des Hohl- 
raumes 16 wird die eingespritzte Formmasse mit Druck beaufschlagt, so 
daft die Formmasse den Hohlraum 16 vollstandig ausfullt. Die Positionie- 
rung der Platte erfolgt dabei nicht. gleichformig, sondern wird uber durch 
die Steuerung 14 geregelt. Als Regelgrolie wird die Stromaufnahme des 
Elektromotors 1.3 benutzt. Dazu wird die Stromaufnahme gemessen. Mit 
steigendem Werkzeuginnendruck steigt die Stromaufnahme des Elektro- 
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motors 13. 1st der gemessene Wert kleiner als der vorgegebene Wert, 
wird die Platte 2 urn 1 pm in Richtung der Platte 2' verfahren. Danach wird 
wieder die Stromaufnahme gemessen und mit dem Sollwert verglichen. 
Solange der gemessene: Wert unter dem Soijwert liegt, wird die Platte 2 
schrittweise verfahren.. 1st der gemessene. Wert grofier als der Sollwert, 
wird der Elektrombtor 13 angehalten. Nach einer bestimmten Zeit wird die 
Platte 2 wieder in Richtung der Platte 2' verfahren und dabei erneut die 
Stromaufnahme gemessen. Dieise Schritte werden solange wiederholt, bis 
sich die Formmasse verfestigt hat. Nachdem Verfestigen der Formmasse 
wird das Formwerkzeug 1 an seiner Werkzeugteilebene zwischen dem 
Platten 2, 2' geoffnet und das fertige Formteil wird uber Auswerfer 20 
ausgeworfen. 
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Patentanspruche 

1. Vorfichtung zum Spritzpragen von Formteilen, insbesondere von 
Kunststoff-Formteilen, bestehend aus einem Formwerkzeug mit 
mindestens zwei Platten, deren gegenuberliegende Stirnseiten als 
Werkzeugteilebene zum Offnen und Schlielien des Formwerkzeugs 
die Negativform des zu erzeugenden Formteils aufweisen, Mitteln 
zum Einbringen der Formmasse und Mitteln zum Bewegen minde- 
stens einer Platte, dadurch gekennzeichnet, dafi die Platte (2, 2') 
mit einem Gewindeschraubtrieb (7) verbunden ist, dali der Gewin- 
deschraubtrieb: Qber ein Getriebe (12) von einem gesteuerten An- 
trieb (13,14) derart ahgetrieben wird, dali die Platte (2, 2') positio- 
nierbarist. 

2. Vorrichtung zum Spritzpragen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali die Platte (2, ; 2') mit mehreren Gewindeschraubtrie- 
ben (7) verbunden ist. 

3. Vorrichtung. zum Spritzpragen nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafi mehrere Platten (2, 2') mit Gewinde- 
schraubtrieben (7) verbunden sind. 

4. Vorrichtung zum Spritzpragen nach mindestens einem der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi die Spindelmutter (10) 
des Gewindeschraubtriebs (7) mit der Platte (2, 2'Xverbunden ist. 

5. Vorrichtung zum Spritzpragen nach mindestens einem der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi die Gewindespindel (6) 
des Gewindeschraubtriebs (7) mit der Platte (2, 2') verbunden ist. 
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6. Vorrichtung zum Spritzpragen nach mindestens einem der Anspru- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafi in den Platten (2, 2') 
Formeinsatze (4), die die Negativform des zu erzeugenden Form- 
teils besitzen, angeordnet sind und dafi mindestens ein Gewinde- 
schraubtrieb (7) mit mindestens einem Formeinsatz (4) verbunden 
ist. 

7. Vorrichtung zum Spritzpragen nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad der Gewindeschraubtrieb (7) mit in der Platte 
(2, 2') angeordneten Kemen Oder Stempeln verbunden ist. 

8. Vorrichtung zum Spritzpragen nach mindestens einem der Anspru- 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafi die Platten. (2, 2') Heiz- 
elemente (17) besitzen. 

9. Vorrichtung zum Spritzpragen nach mindestens einem der Anspru- 
che 1 bis 7 ( dadurch jgekennzeichnet, dafi das Getriebe ein Pla- 
netengetriebe (12) ist. 

10. Vorrichtung zum Spritzpragen nach mindestens einem der Ansprii- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dafi im Gewindeschraub- 
trieb (7) mindestens ein Auswerfer (20) angeordnet ist. 

11. Verfahren zum Spritzpragen mit einem Formwerkzeug bei dem 
mindestens eine der die Negativform des herzustellenden Formteiis 
aufweisenden Platten zum Offnen und Schlielien des Formwerk- 
zeugs und zum Pragen der in diese Platten etngespritzten Form- 
masse bewegt wird, dadurch gekennzeichnet, dafi die Bewegung 
mindestens eine Platte nach einem vorgegebenen Programm Oder 
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in Abhangigkeit von mindestens einem Prozeftparameter geregelt 
wird. 

12. Verfahreh nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Positionierung der Platte in Abhangigkeit des im Formwerkzeugs 
.vorhandenen Dmcks geregelt wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Positionierung der Platte in Abhangigkeit der. Stromaufnahme des 
den Gewindeschraubtriet) antreibenden Motors geregelt wird. 

14. -Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet; daft die 

Positionierung der Platte in Abhangigkeit von der Kraft des Gewin- 
deschraubtriebs geregelt wird. 

15. Verfahreh nach minde$teqs. .einem der Anspruche 11 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, daft die Platte schrittweise positioniert 
wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurqh gekennzeichnet, daft die 
Platte in Schritten bis zu,<1 positioniert wird. 
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VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUS^/IM EN ARBEIT 
F DEM GEBIET DES PATENTV^BENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des A nm elders Oder Anwalts 
4010 PCT 


WEITERES siehe Mitteilung uber die Ubermittfung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 99/06564 


Internationales Anmeldedatum 
(T ag/Monat/Jahr) 

07/09/1999 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

16/09/1998 


Anme Icier 

MANNESMANN VDO AG et al . 



Dieser Internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehdrde erstellt und wird dem Anmelder gemaTB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Btiro ubermittelt 

Dieser Internationale Recherchenbericht umfaGt insgesamt __3 Blatter. 

PH Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berichts 

a. Hinsichtiich der Sprache ist die Internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

I I Die international Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtiich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

I | in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

I | zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

I I bei der Behdrde nachtraglich in schriftJicher Form eingereicht worden ist. 

I | bei der Behdrde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

I I Die Erkiarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

I I Die Erkiarung, daf3 die in computerlesbarer Form erfafcten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt 

2. Q Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 

3. \~] Mangefnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 

4. Hinsichtiich der Bezeichnung der Erfindung 

PH wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
| | wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



5. Hinsichtiich der Zusammenfassung 

[Y] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

— wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der BehoYde festgesetzt. Der 

I | Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbiidung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffenttichen: Abb. Nr. _\ 



PH wie vom Anmelder vorgeschiagen Q keine der Abb. 

|~| weil der Anmelder selbst keine Abbiidung vorgeschiagen hat 
I I weil diese Abbiidung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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kann allein aufgrund dieser Veroffentiichung nicht als neu Oder auf 
erfinderischer Tatigkert beruhend betrachtet werden 

Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
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By Express Mail 

NO.EL64S965275US 

09/787471 



IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE 



532 Rec'd PCT/PTO 1 6 MAR 2001 



Application No. : 



U.S. National Serial No. : 



Filed : 



PCT International Application No. : 



PCT/EP99/06564 



VERIFICATION OF A TRANSLATION 



I, the below named translator, hereby declare that: 
My name and post office address are as stated below; 

That I am knowledgeable in the German language in which the below identified international 
application was filed, and that, to the best of my knowledge and belief, the English translation 
of the international application No. PCT/EP99/06564 is a true and complete translation of the 
above identified international application as filed. 

I hereby declare that all the statements made herein of my own knowledge are true and that all 
statements made on information and belief are believed to be true; and further that these 
statements were made with the knowledge that willful false statements and the like so made 
are punishable by fine or imprisonment, or both, under Section 1001 of Title 18 of the United 
States Code and that such willful false statements may jeopardize the validity of the patent 
application issued thereon. 



Date: January 17, 2001 



Full name of the translator : 




For and on behalf of RWS Group pic 



Post Office Address : 



Europa House, Marsh am Way, 
Gerrards Cross, Buckinghamshire, 
England. 
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VERTRAG UB ApiE INTERNATIONALE ZU^fl MEN ARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS ~~ » 

pCT . jf^^jC^ 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders oder AnwaJts 
4010 PCT 


siehe Mitteilung uber die Ubersendung des internationalen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen Prufungsbericht (Formblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP99/06564 


Internationales Anmeldedatum (Tag/Monat/Jahr) 
07/09/1999 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
16/09/1998 


Internationale Patentklassification (IPK) oder nationale Klassifikation und IPK 
B29C45/56 ' v - 


Anmelder 

MANNESMANN VDO AG et al. 



1 . Dieser Internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der internationale vorlaufigen Prufung beauftragte 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaG Artikel 36 ubermittett. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 6 Blatter einschlieRlich dieses Deckblatts. 

□ AuGerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 





Grundlage des Berichts 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderische Tatigkeit und der 
gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 



20/01/2000 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 

13.07.00 



Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 
Europaisches Patentamt 

D-80298 Munchen 
Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevollmachtigter Bediensteter 
Deubler, U 

Tel. Nr. +49 89 2399 2923 




Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/06564 



I. Grundlag des Berichts 

1 . Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
Artikel 14 hin vorgelegt wurden, getten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich eingereicht" und sind ihm 
nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten.): 

Beschreibung, Seiten: 

1-9 ursprungliche Fassung 

Patentanspruche, Nr.: 

1-16 ursprungliche Fassung 

Zeichnungen, Blatter: 

1/1 ursprungliche Fassung 



2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefalien: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

3. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)): 



4. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkett und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 2-4,6-10,13-16 

Nein: Anspruche 1, 5, 11, 12 

Ertinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 2 - 4, 6 - 10, 13 - 16 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-16 

Nein: Anspruche 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/06564 



2. Unteiiagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 

VII. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, da8 die internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 

VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist tolgendes zu bemerken: 

siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII. Blatt 2) {Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/06564 

PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Punkt V. 



In diesem Bericht werden folgende, im Recherchenbericht zitierte Dokumente (D) ge- 
nannt : 

D1: EP-A-0 338 086 (FANUC LTD) 25. Oktober 1989 (1989-10-25) 

D2: JP 01 225525 A PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

D3: JP 04 312825 A PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

D4: JP 02 009614 A PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

D5: JP 02 106313 A PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 



1 . ) Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikel 33(3) PCT, 

weit der Gegenstand der Anspruche 1,5, 11 und 12 nicht neu ist und der 
Gegenstand der Anspruche 2 bis 4, 6 bis 10 und 13 bis 16 nicht auf einer 
erfinderischen Tatigkeit beruht. 

2. ) Aus Dokument D1 ist eine Vorrichtung zum Spritzpragen von Formteilen, 

insbesondere Kunststoff-Formteilen, bestehend aus einem Formwerkzeug mit 
zwei Platten, deren gegenuberliegende Stirnseiten als Werkzeugteilebene zum 
Offnen und SchlieBen des Formwerkzeuges die Negativform des zu erzeugenden 
Formteils aufweisen, Mitteln zum Einbringen der Formmasse und Mitteln zum 
Bewegen mindestens einer Platte zu entnehmen, wobei die Platte mit einem 
Gewindeschraubtrieb verbunden ist und der Gewindeschraubtrieb uber ein 
Getriebe von einem gesteuerten Antrieb derart angetrieben wird, daB die Platte 
positionierbar ist. 

Somit ist eine Vorrichtung mit alien Merkmalen des Anspruchs 1 bekannt. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 erfullt daher nicht das Erfordernis der Neuheit 

(Artikel 33(2) PCT). 

3. ) Aus der Duckschrift D1 ist ebenfalls ein Verfahren zum Spritzpragen mit einem 

Formwerkzeug bei dem mindestens eine der die Negativform des herzustellenden 
Formteils aufweisenden Platten zum Offnen und SchlieBen des Formwerkzeuges 
und zum Pragen der in diese Platten eingespritzten Formmasse bewegt wird zu 
entnehmen, wobei die Bewegung eine Platte in Abhangigkeit von mindestens 
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INTERN ATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/06564 



einem ProzeBparameter geregelt wird. 

Somit ist ein Verfahren mit alien Merkmalen des Anspruchs 1 1 bekannt. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 1 erfullt daher nicht das Erfordernis der Neuheit 

(Artikel 33(2) PCT). 

4.) Die abhangigen Anspruche 2 bis 10 und 12 bis 16 betreffen einfache bauliche 

bzw. verfahrenstechnische Mittel und MaGnahmen, die zumindest zum Teil schon 
aus den Druckschriften D1 bis D5 bekannt sind und die auch in Verbindung mit 
einem ihrer vorangehenden Anspruche nichts Erfinderisches erkennen lassen 
(Artikel 33(2) und (3) PCT). 



Zu Punkt VII. : 



1 . ) Die Merkmale der Anspruche hatten mit in Klammern gesetzten Bezugszeichen 

versehen werden sollen (Regel 6.2 b) PCT). Dies gilt auch fur den Oberbegriff 
aller Anspruche. 

2. ) Im Widerspruch zu den Erfordernissen der Regel 5.1 a) ii) PCT wurden in der 

Beschreibung weder der in den Dokumenten D1 bis D5 offenbarte einschlagige 
Stand der Technik noch diese Dokumente angegeben. 

3. ) In der Beschreibungseinleitung hatte auch angegeben werden sollen, von welcher 

Druckschrift bei der Bildung der Oberbegriffe der unabhangigen Anspruche 
ausgegangen wird. 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 2) (EPA- April 1997) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/06564 
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Zu Punkt VIII. : 



Der Anspruch 1 entspricht nicht den Erfordernissen des Artikels 6 PCT, weil der 
Gegenstand des Schutzbegehrens nicht klar definiert ist. In dem Anspruch wird 
versucht, den Gegenstand durch das zu erreichende Ergebnis zu definieren (siehe 
"derart angetrieben, daf3 die Platte positionierbar ist"). Damit wird aber lediglich die zu 
losende Aufgabe angegeben. Zur Beseitigung dieses Mangels erscheint es 
erforderlich, die fur die Erzielung dieses Ergebnisses notwendigen technischen 
Merkmale in den Anspruch aufzunehmen. 
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PATENT COOPERATION TREATY 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 

(PCT Article 36 and Rule 70) 



G 



Applicant's or agent's file reference 
4010 PCT 


See Notification of Transmittal of International 
FOR FURTHER ACTION p re ] irrunary Examination Report (Form PCT/IPEA/4 16) 


International application No. 


International filing date (day/montfi/year) 


Priority date {day/ month/year) 


PCT/EP99/06564 


07 September 1999 (07.09.99) 


16 September 1998(16.09.98) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 




B29C 45/56 






Applicant 


MANNESMANN VDO AG 





This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



This REPORT consists of a total of 



. sheets, including this cover sheet. 



□ This report is also accompanied by ANNEXES, i.e.. sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of _ 



sheets. 



This report contains indications relating to the following items: 



11 
111 

IV 
V 

VI 
VII 
VIII 



□ 
□ 
□ 
El 

□ 
El 



Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability: 
citations and explanations supporting such statement ' 

Certain documents cited w -^r pTi 

i? *° o 

Certain defects in the international application ^ fTj 



Certain observations on the international application 



£5? 3r 

C7 



Date of submission of the demand 

12 January 2000 (12.01.00) 


Date of completion of this report 

13 July 2000(13.07.2000) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 



Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 

PCT/EP99/06564 



I. Basis of the report 



1 . This report has been drawn on the basis of {Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.)'. 

| | the international application as originally filed. 

the description, pages Jjj? - as originally filed. 



the claims, 



pages 
pages 
pages 

Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



. filed with the demand, 
filed with the letter of 
filed with the letter of 



1-16 



, as originally filed, 

, as amended under Article 19. 

. filed with the demand. 

. filed with the letter of 

. filed with the letter of 



the drawinas. 



sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 



1/1 



. as originally filed. 
. filed with the demand. 
. filed with the letter of 
( filed with the letter of 



2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

1 1 the description, pages 

1 | the claims. Nos. 

| | the drawings. sheets/fig 



^ I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
J ' ' — ' to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 



4. Additional observations, if necessarv: 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 
PCT/EP 99/06564 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1. Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (IA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



2-4, 6-10, 13 - 16 YES 

NO 



1, 5, 11, 12 



YES 



2-4, 6-10, 13-16 NO 



1-16 



YES 
NO 



Citations and explanations 

This report makes reference to the following documents (D) 

cited in the search report: 

Dl: EP-A-0 338 086 ( FANUC LTD) 25 October 1989 

(1989-10-25) 
D2: JP-A-01 225525 PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
D3: JP-A-04 312825 PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
D4: JP-A-02 009614 PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
D5: JP-A-02 106313 PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 



1 . ) The present application does not meet the 

requirements of PCT Article 33(3), because the 
subjects of Claims 1, 5, 11 and 12 are not novel and 
the subjects of Claims 2 to 4, 6 to 10 and 13 to 16 
do not involve an inventive step. 

2. ) Document Dl discloses a machine for the injection- 

compression of mouldings, more particularly plastics 
mouldings, said machine comprising a mould having two 
platens whose facing sides, which form a mould 
partial plane for opening and closing the moulding 
tool, have the negative form of the moulding to be 
produced; said machine also comprises means for 
introducing the moulding material and means for 
moving at least one platen, said platen being 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 
PCT/EP 99/06564 



(Continuation of V.2) 

connected to a ball screw driven by a servomotor via 
a power transmission in such a way that the platen 
can be positioned. 

A machine having all the features of Claim 1 is 
therefore known. Consequently, the subject matter of 
Claim 1 does not meet the requirement of novelty (PCT 
Article 33(2) ) . 

3.) Document Dl also discloses a process for injection- 
compression moulding using a mould in which at least 
one of the platens designed for opening and closing 
the moulding tool and having the negative form of the 
moulding to be produced and for compressing the 
moulding material injected into said platens is 
moved, the movement of a platen being controlled as a 
function of at least one process parameter. 

A process having all the features of Claim 11 is 
therefore known. 

Consequently, the subject matter of Claim 11 does not 
meet the requirement of novelty (PCT Article 33(2)). 



4.) Dependent Claims 2 to 10 and 12 to 16 define simple 
structural or processing means and measures, which 
are already known, at least in part, from documents 
Dl to D5 and which do not appear to contain anything 
inventive, even in combination with any of their 
preceding claims (PCT Article 33(2) and (3)). 



Form PCT/IPEA/409 (Box V) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 
PCT/EP 99/06564 



VII Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



1. ) The features of the claims should be followed by 

reference signs placed between parentheses (PCT Rule 
6.2(b)). This applies also to the preambles of all 
claims . 

2. ) Contrary to PCT Rule 5.1(a) (ii), the description does 

not cite documents Dl to D5 or indicate the relevant 
prior art disclosed therein. 

3. ) The description should also have indicated the 

document on which the preambles of the independent 
claims were based. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 
PCT/EP 99/06564 



VIIL Certain observ ations on the international application 

The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 

Claim 1 does not meet the requirements of PCT Article 6 
because the subject matter for which protection is sought is 
not clearly defined. This claim attempts to define its 
subject matter in terms of the result to be achieved (see 
"driven in such a way that the platen can be positioned" ) , 
and in doing so merely states the problem addressed. To 
eliminate this defect, it seems essential to include the 
technical features necessary for achieving this result in 
the claim. 



Form PCT/I PEA/409 (Box VIII) (January 1994) 



VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESEA 



~3- 



Absender: MIT DER INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
PROFUNG BEAUFTRAGTE BEHORDE 



By Express Mail 

No. EL645965275US 



An: 

MANNESMANN VDO AG 
Patent- und Markenabteilung 
Kruppstrasse 105 
D-60388 Frankfurt 
ALLEMAGNE 



PCI 



Eingeganoen 
1 4. Juli 2000 

ErLedigt: 



MITTEILUNG OBER DIE UBERSENDUNG 
DES INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
PRUFUNGSBERICHTS 

(Regel71.1 PCT) 



Absendedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 



Aktenzeichendes Anmelders oder Anwalts 
4010 PCT T^/^ 


WICHTTGE MfTTEILUNG 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP99/06564 


Internationales Anmeldedatum (Tag/Monat/Jahr) 
07/09/1999 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 
16/09/1998 


Anmelder 

MANNESMANN VDO AG et al. 



1. Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB ihm die mit der intemationaien vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der intemationaien Anmeldung erstellten intemationaien vorlaufigen Prufungsbericht, 
gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen, ubermittelt. 



2. Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen - dem Intemationaien Buro zur 
Weiterleitung an alle ausgewahlten Amter ubermittelt. 



3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Obersetzung des Berichts (jedoch 
nicht der Anlagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubeimitteln. 



4. ERINNERUNG \/ 

Zum Eintritt in di e nationale Phase ha t der Anmelder vor jedem ausgewahlten Amt innemalb von 30 Monaten 
ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtem noch spater) bestimmte Handlungen (Einreichung von 
Obersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe auch die durch das 
Internationale Buro im Formblatt PCT/IB/301 ubermittelte Information). 



1st einem ausgewahlten Amt eine Obersetzung der intemationaien Anmeldung zu ubermitteln, so muG diese 
Obersetzung auch Obersetzungen aller Anlagen zum intemationaien vorlaufigen Prufungsbericht enthalten. Es 
ist Aufgabe des Anmelders, solche Obersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewahlten Amtem 
direkt zuzuleiten. 



Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. ^ 




Formblatt PCT/IPEA/416 (Juli 1992) 




VERTRAG UBER^fc INTERNATIONALE ZUSA ENARBEIT AUF DEM 

^uEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
4010 PCT 


siehe Mitteilung uber die Ubersendung des internationalen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen Prufungsbericht (Formblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP99/06564 


Internationales Anmeldedatum(Tag/7WonafcC/a/7r) 
07/09/1 999 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
16/09/1998 



Internationale Patentklassification (IPK) oder nationale Klassifikation und IPK 
B29C45/56 



Anmelder 

MANNESMANN VDO AG et al. 



1 . Dieser Internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der internationale vorlaufigen Prufung beauftragte 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaGt insgesamt 6 Blatter einschlieGlich dieses Deckblatts. 



□ AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



Grundlage des Berichts 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkert und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einhertlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuhert, der erfinderische Tatigkeit und der 
gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


EE3 


VIII 





Datum der Einreichung des Antrags 
20/01/2000 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 

1 3. 07. 00 


Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

^ Europaisches Patentamt 
fflW °- 8029S Munchen 
C^' Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


BevoIImachtigter Bediensteter ^^5o5^v 
Deubler, U (l jj 

Tel. Nr. +49 89 2399 2923 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERN ATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/06564 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich eingereicht" und sind ihm 
nicht beigefugt, weif sie keine Anderungen enthalten.): 

Beschreibung, Seiten: 

1-9 ursprungliche Fassung 

Patentanspruche, Nr.: 

1-16 ursprungliche Fassung 

Zeichnungen, Blatter: 

1/1 ursprungliche Fassung 



2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

3. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)): 



4. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1 . Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 2-4,6-10,13-16 

Nein: Anspruche 1,5,11,12 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 2-4,6-10,13-16 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-16 

Nein: Anspruche 



Fomnblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 1) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/06564 



2. Unteriagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 

VII. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daB die internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 

VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, istfolgendes zu bemerken: 

siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/1PEA/409 (Felder l-VIII. Blatt 2) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/06564 

PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT _____ 



Zu Punkt V- : 



In diesem Bericht werden foigende, im Recherchenbericht zitierte Dokumente (D) ge- 
nannt : 

D1: EP-A-0 338 086 (FANUC LTD) 25. Oktober 1989 (1989-10-25) 

D2: JP 01 225525 A PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

D3: JP 04 312825 A PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

D4: JP 02 009614 A PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

D5: JP 02 106313 A PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 



1 . ) Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikel 33(3) PCT, 

weil der Gegenstand der Anspruche 1,5, 11 und 12 nicht neu ist und der 
Gegenstand der Anspruche 2 bis 4, 6 bis 10 und 13 bis 16 nicht auf einer 
erfinderischen Tatigkeit beruht. 

2. ) Aus Dokument D1 ist eine Vorrichtung zum Spritzpriagen von Formteilen, 

insbesondere Kunststoff-Formteilen, bestehend aus einem Formwerkzeug mit 
zwei Platten, deren gegenuberliegende Stirnseiten als Werkzeugteilebene zum 
Offnen und SchlieBen des Formwerkzeuges die Negativform des zu erzeugenden 
Formteils aufweisen, Mitteln zum Einbringen der Formmasse und Mitteln zum 
Bewegen mindestens einer Platte zu entnehmen, wobei die Platte mit einem 
Gewindeschraubtrieb verbunden ist und der Gewindeschraubtrieb uber ein 
Getriebe von einem gesteuerten Antrieb derart angetrieben wird, daB die Platte 
positionierbar ist. 

Somit ist eine Vorrichtung mit alien Merkmalen des Anspruchs 1 bekannt. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 erfullt daher nicht das Erfordernis der Neuheit 

(Artikel 33(2) PCT). 

3. ) Aus der Duckschrift D1 ist ebenfalls ein Verfahren zum Spritzpragen mit einem 

Formwerkzeug bei dem mindestens eine der die Negativform des herzustellenden 
Formteils aufweisenden Platten zum Offnen und SchlieBen des Formwerkzeuges 
und zum Pragen der in diese Platten eingespritzten Formmasse bewegt wird zu 
entnehmen, wobei die Bewegung eine Platte in Abhangigkeit von mindestens 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1 ) (EPA- April 1997) 



INTERN ATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/06564 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



einem ProzeBparameter geregelt wird. 

Somit ist ein Verfahren mit alien Merkmalen des Anspruchs 1 1 bekannt. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 1 erfullt daher nicht das Erfordernis der Neuheit 

(Artikel 33(2) PCT). 

4.) Die abhangigen Anspruche 2 bis 10 und 12 bis 16 betreffen einfache bauliche 

bzw. verfahrenstechnische Mittel und MaBnahmen, die zumindest zum Teil schon 
aus den Druckschriften D1 bis D5 bekannt sind und die auch in Verbindung mit 
einem ihrer vorangehenden Anspruche nichts Erfinderisches erkennen lassen 
(Artikel 33(2) und (3) PCT). 



Zu Punkt VII. : 



1 . ) Die Merkmale der Anspruche hatten mit in Klammern gesetzten Bezugszeichen 

versehen werden sollen (Regel 6.2 b) PCT). Dies gilt auch fur den Oberbegriff 
aller Anspruche. 

2. ) Im Widerspruch zu den Erfordernissen der Regel 5.1 a) ii) PCT wurden in der 

Beschreibung weder der in den Dokumenten D1 bis D5 offenbarte einschlagige 
Stand der Technik noch diese Dokumente angegeben. 

3. ) In der Beschreibungseinleitung hatte auch angegeben werden sollen, von welcher 

Druckschrift bei der Bildung der Oberbegriffe der unabhangigen Anspruche 
ausgegangen wird. 



Fomnblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 2} (EPA- April 1997) 



INTERN ATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/06564 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Punkt VIII. : 



Der Anspruch 1 entspricht nicht den Erfordernissen des Artikels 6 PCT, weil der 
Gegenstand des Schutzbegehrens nicht klar definiert ist. In dem Anspruch wird 
versucht, den Gegenstand durch das zu erreichende Ergebnis zu definieren (siehe 
"derart angetrieben, daf3 die Platte positionierbar ist"). Damit wird aber lediglich die zu 
losende Aufgabe angegeben. Zur Beseitigung dieses Mangels erscheint es 
erforderlich, die fur die Erzielung dieses Ergebnisses notwendigen technischen 
Merkmale in den Anspruch aufzunehmen. 
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